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2.3. Enroulement filamentaire : principes et parameé  tres clefs
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2.3.2. Procédé d’enroulement filamentaire dédié aux composites a matrice
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3.2.4. Endommagement dans les réservoirs composites
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Chapitre Il : Etude des mécanismes
d’endommagement des composites

fibres de carbone / matrice polyamide
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3.2. Suivi du processus d’endommagement
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Chapitre IIl : Développement d’un
procede d’enroulement filamentaire
dedié aux composites fibres de carbone /
matrice polyamide et étude de

I'influence des parametres
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1. Développement du procédé de mise en ceuvre par en roulement

filamentaire des matériaux de I'étude

1.1. Identification des contraintes liées a la mise en ceuvre des fibres
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1.2. Choix des outils nécessaires a la mise en ceuvr e
1.2.1. Mise sous tension de la nappe et régulation
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1.2.3. Consolidation de la nappe
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1.3. Description du procédé développé
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2. Etude de l'influence des parametres clefs du pro cédeé sur la

structure et les propriétés des matériaux
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2.2. Influence de la tension de freinage
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